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第1章 總說明 
合理的預防性維護對保障機器穩定運轉和延長機器的使用壽命是非常重要的。本手冊包

含有ASM AD881 自動裝卸系統系列的預防維護信息，其目的是根據良好的實際製造經

驗，幫助用戶在運行機器過程中更有效地利用本機器。AD881 自動裝卸系統系列包含如

圖所述的主體部分：如 圖 1-1 
 
 

圖 1-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 1-1
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註:在清潔前應關閉個別模組電源或(如有需要)斷開壓縮空氣。 

 

輸出升降台（左及右） (Magazine Handling (L / R) 

輸出升降台由支架推頂器、升降臺、料盒導軌、下平臺組成 

 

工作台 (Table) 
工作台由兩個獨立移動臺在同一X方向移動和兩個獨立移動臺在不同Y方向移

動組成。 

 

工件台(左或右） (Work Holder L / R) 

工件台由底座、升降臺、傳送導軌組成。 

 

點膠器 (Stamping) 

點膠器由點膠臂、點膠盤、Z 模組、θ模組組成。 

 

旋轉拾取頭 (Rotary Pick Head) 

旋轉拾取頭由旋轉馬達模組和拾取頭連拾取臂組成。 

 

頂針器 (Ejector) 

頂針器由頂針模組和調整工作台、推頂裝置組成。 

 

晶片台 (Wafer Table) 
晶片台由 X 及 Y 方向工作移動台和旋轉工作台組成。 

 

壓縮空氣過濾器 (Air Filter) 
壓縮空氣過濾器由壓縮調節和油霧過濾器與水霧分離器組成。 
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第2章 輸出升降台（左） 
輸出升降台（左）由支架推頂器、升降臺、料盒導軌、下平臺組成，用於將引線框架料

盒中的引線框架自動送入工件臺導軌中。如 圖 2-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

圖 2-1 
輸出升降台（左）預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 
1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 潤滑引導絲杆 關閉馬達 加油匙/NSK PS2 潤滑脂 *** 每半年

3 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季

 

支架推頂器 

下平臺

升降臺 

料盒導軌 



AD881H/MH 預防性維修手冊 

第 2 章 輸出升降台（左） 

 

2-2 

 

2.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 →升降台 →升降台編號 → 左  電源＇關閉馬達。 

2. 進入菜單｀維修 →升降台 →升降台編號 → 左  電磁閥＇關閉所需氣閥。 

 
2.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持輸出升降台（左）的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（左）絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 2-2。 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修＇ →｀升降台＇→｀升降台編號＇→ 

｀左＇菜單下的傳感器狀態。 

 
 

圖 2-2 
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2.3 潤滑引導絲杆（每半年） 

目的： 

為維持高效率和良好性能，需對絲杆進行清潔與潤滑。 

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（左）絕緣。 

2. 定位引導絲杆螺母。如 圖 2-3 

3. 用無塵棉布清潔絲杆以擦除所有舊潤滑脂。 

4. 用加油匙直接對螺紋軸施加 NSK PS2 潤滑脂。 

5. 手動旋轉皮帶輪驅動絲杆使螺母從一端移動到另一端 4~5 次。 

6. 擦除絲杆軸與螺母上多餘的潤滑脂。 

7. 完成後,重新開啟所有馬達電源。 

 

 
圖 2-3 

Ｚ方向引導絲杆
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2.4 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持輸出升降台（左）的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（左）絕緣。 

2. 定位輸出升降台（左）上的皮帶。如 圖 2-4 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，Z 方向皮帶的振動頻率如下

圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 

 

 
圖 2-4 

Z 方向皮帶 

300±50 Hz 
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第3章 工作台 
工作台由兩個獨立移動臺在同一X方向移動和兩個獨立移動臺在不同Y方向移動組成。如

圖 3-1 
 

 

圖 3-1 

工作台預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 潤滑 LM 導軌 關閉馬達 THK AFB 潤滑脂 *** 每半年

3 清潔線性馬達及磁

石板 

關閉馬達 粘貼膠布/無塵棉布 *** 按需要

4 清潔線性編碼器 關閉馬達 異丙烷(異丙醇)/正庚烷/無

塵棉布 

*** 每季

 

Y 方向移動臺 

X 方向移動臺
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3.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 → 工作台 → X 或 Y → 電源＇ 關閉個別馬達。 

 
 

3.2 清潔光敏傳感器(每季) 

目的： 

維持工作台的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工作台絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 3-2。 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修 → 工作台＇菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 3-2 
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3.3 潤滑LM導軌（每半年） 

目的： 

通過減少移動部位之間的摩擦來防止滯塞並使磨損降低到最小程度； 

在導軌表面上形成薄的油膜。此油膜會降低表面應力並延長移動疲勞壽命； 

油脂塗在導軌表面可防止腐蝕； 

維持精確的平穩運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工作台絕緣。 

2. 推動工作台定位LM導軌滑塊的注油嘴（注油嘴在兩滑塊的兩端）。如 圖 3-3 

3. 加適量的 THK AFB 潤滑脂，加適量潤滑脂塗上 LM 導軌。 

4. 將工作台從一端移動到另一端 4~5 次使潤滑脂均勻分佈。 

5. 用無塵棉布擦除 LM 導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 3-3 

注油嘴 

Y 方向兩對 LM 導軌 

X 方向一對 LM 導軌 
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3.4 清潔線性馬達及磁石板(按需要) 

目的： 

維持工作台的順暢運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工作台絕緣。 

2. 將各功能組件移到一側。如 圖 3-4 

3. 若線性馬達磁體表面有障礙物存在，應利用膠布清除。若有油污存在，應用無

塵棉布清潔。 

4. 重複步驟 2~3 清潔線性馬達的另一側。 

 
 

圖 3-4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

圖 3-4

X 方向線性馬達 

Y 方向線性馬達 
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3.5 清潔線性編碼器(每季)  

目的： 

維持工作台精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工作台絕緣。 

2. 定位線性馬達編碼器位置，如 圖 3-5。 

3. 拆除編碼器，用沾有異丙烷(異丙醇)或正庚烷的無塵棉布清潔金尺與讀取頭。

請勿使用丙酮進行清潔。 

4. 完成清潔後裝回編碼器並調節位置使整個行程一直亮綠燈及回到參考標識位置

時紅燈閃爍。具體細節請參考機器設定與一般維修手冊。 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 3-5

線性金尺 

線性金尺 

線性金尺 

讀取頭 
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第4章 工件台（左） 
工件台（左）由底座、升降臺、傳送導軌組成，用於移動引線框架，完成所需要工序，

並將固晶完成的引線框架送入輸出升降台的料盒中。如 圖 4-1 
 

 

圖 4-1 

工件台（左）預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季 

2 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季 

 

底座 

升降臺 

傳送導軌
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4.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 →升降台 → 滾動器 / 推送器 → 左→ 滾動器電源＇關閉

馬達。 

2. 進入菜單｀維修 →升降台 → 電磁閥 →左→ WH 高度＇ 關閉所需氣閥。 

 
4.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持工件臺（左）的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工件臺（左）絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 4-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀設定 → 輸出升降台 → 升降台編號 → 左＇

菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 4-2 



 
AD881H/MH 預防性維修手冊

第 4 章 工件台（左）

 

4-3 

 
4.3 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持工件臺（左）的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工件臺（左）絕緣。 

2. 定位工件臺（左）上的皮帶。如 圖 4-3 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，X 方向皮帶的振動頻率如

下圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 
 

 
圖 4-3 

X 方向皮帶 

115±15 Hz 

X 方向皮帶 

115±15 Hz 
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第5章 點膠器 

點膠器由點膠臂、點膠盤、Z模組、θ模組，用於將膠水點印在引線框架的焊接位置上。

如 圖 5-1  

 

 

 

圖 5-1 

 

點膠器預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季 

2 潤滑交叉滾珠導軌 關閉馬達 加油匙/KLUBER 潤滑脂 *** 每半年

 

點膠盤 

點膠臂

θ模組

Z 模組 
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5.1 模組絕緣 

進入菜單｀維修 → 點膠→ 點膠頭 或 點膠臂→ 電源＇關閉個別馬達。 

 
5.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持點膠器的精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使點膠器絕緣。 

2. 定位光敏傳感器。如 圖 5-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查 ｀維修 → 點膠＇ 菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 5-2 
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5.3 潤滑交叉滾珠導軌(每半年) 

目的： 

保證組件精確的平滑運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使點膠器絕緣。 

2. 推動組件使交叉滾珠導軌至適當位置，用無塵棉布擦去交叉滾珠導軌上所有用

舊的潤滑脂，用加油匙給交叉滾珠導軌運動面加入適量的KLUBER潤滑脂。如 圖 

5-3 

3. 移動交叉滾珠導軌從一端到另一端約 4~5 次，保證潤滑脂均勻分佈。 

4. 用無塵棉布擦掉交叉滾珠導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 5-3 

交叉滾珠導軌 
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第6章 旋轉拾取頭 

旋轉拾取頭由旋轉馬達模組和拾取頭連拾取臂組成，用於吸取晶片焊接到引線框架上。

如 圖 6-1 

 

 

圖 6-1 

旋轉拾取頭預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 清潔線性馬達及磁石

板 

關閉馬達 粘貼膠布/無塵棉布 *** 按需要

3 清潔線性編碼器 關閉馬達 異丙烷(異丙醇)/正庚烷/無

塵棉布 

*** 每季

4 潤滑交叉滾珠導軌 關閉馬達 加油匙/THK AFB 潤滑脂 *** 每半年

 

旋轉馬達模組 

拾取臂 
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6.1 模組絕緣 
進入菜單｀維修 → 焊頭 →焊頭 或 擺臂 →電源＇關閉個別馬達。 

 
6.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持旋轉拾取頭的精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使旋轉拾取頭絕緣。 

2. 定位光敏傳感器。如 圖 6-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查 ｀維修 → 焊頭＇ 菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 6-2 
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6.3 清潔線性馬達及磁石板(按需要) 

目的： 

維持旋轉拾取頭的順暢運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使旋轉拾取頭絕緣。 

2. 將各功能組件移到一側。如 圖 6-3 

3. 若線性馬達磁體表面有障礙物存在，應利用膠布清除。若有油污存在，應用無

塵棉布清潔。 

4. 重複步驟 2~3 清潔線性馬達的另一側。 

 

 
圖 6-3 
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6.4 清潔線性編碼器(每季) 

目的： 

維持旋轉拾取頭精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使旋轉拾取頭絕緣。 

2. 定位線性馬達編碼器位置。如 圖 6-4 

3. 拆除編碼器，用沾有異丙烷(異丙醇)或正庚烷的無塵棉布清潔金尺與讀取頭。

請勿使用丙酮進行清潔。 

4. 完成清潔後裝回編碼器並調節位置使整個行程一直亮綠燈及回到參考標識位置

時紅燈閃爍。具體細節請參考機器設定與一般維修手冊。 

 

 
圖 6-4 
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6.5 潤滑交叉滾珠導軌(每半年) 

目的： 

保證組件精確的平滑運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使旋轉拾取頭絕緣。 

2. 推動組件使交叉滾珠導軌至適當位置，用無塵棉布擦去交叉滾珠導軌上所有用

舊的潤滑脂，用加油匙給交叉滾珠導軌運動面加入適量的THK AFB潤滑脂。如 圖 

6-5 

3. 移動交叉滾珠導軌從一端到另一端約 4~5 次，保證潤滑脂均勻分佈。 

4. 用無塵棉布擦掉交叉滾珠導軌上多餘的潤滑脂。 

5. 用推力表檢查交叉滾珠導軌的向下摩擦力。BHZ(焊頭垂直)滑軌的下壓力度應該

是 120 ± 10gf。(下壓-8000 編碼器讀數時) 

6. 如果交叉滾珠導軌的摩擦力不在規定的範圍內，要調節彈簧的力度和調節交叉

滾珠導軌旁邊的三顆螺絲直到其摩擦力度達到規定的範圍內。 

 

 
 

圖 6-5 

 





 
AD881H/MH 預防性維修手冊

第 7 章 AD881MH 頂針器 

 

7-1 

第7章 AD881MH 頂針器 

推頂器由頂針模組和調整工作台、推頂裝置組成，用於頂起指定晶粒方便焊頭吸取。如 

圖 7-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 7-1 

頂針器預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔頂針帽 關閉馬達 真空吸塵器/酒精/無塵棉

布 

**** 每日 

2 清潔頂針 關閉馬達 酒精/無塵棉布 **** 每日 

3 更換頂針 關閉馬達 校準夾具 **** 按需要

4 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季 

5 潤滑交叉滾珠導軌 關閉氣閥 加油匙/KLUBER 潤滑脂 *** 每半年

6 潤滑調整絲杆 關閉馬達 加油匙/KLUBER 潤滑脂 *** 每半年

 

頂針模組 

推頂裝置 

XY 調整工

作台 
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7.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 → 焊頭 →頂針 → 電源＇關閉馬達。 

2. 進入菜單｀維修 → 焊頭 →電磁閥 → 頂針高度＇下降頂針升降台。 

 

7.2 清潔頂針帽（每日） 

目的: 

防止頂針遮擋或損壞。 

 

 
步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 用手逆時針方向旋轉頂針帽，使頂針帽拆除。如 圖 7-2 

3. 利用真空吸塵器吸除頂針帽上的灰塵或雜質。 

4. 用少量沾酒精的棉布清潔頂針帽的內側與外部。 

5. 清潔後裝回頂針帽。 

 

 
圖 7-2 

警告： 
頂針非常鋒利，應小心操作。 

頂針帽 
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7.3 清潔頂針（每日） 

目的： 

維持推頂過程中順暢運行。 

 

 

步驟： 

1. 按照日常工序，此步驟應在清潔頂針帽之後進行。 

2. 用少量沾酒精的棉紗擦拭頂針。 

3. 檢查頂針是否損壞並確定頂針固定位置。 

4. 若頂針損壞，需進行更換。 

 

警告： 
頂針非常鋒利，應小心操作。 
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7.4 更換頂針(按需要) 

目的： 

減少取晶工序過程中漏晶或其它錯誤的可能性。 

 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 用手逆時針方向旋轉頂針帽使頂針帽拆除。 

3. 用扳手逆時針方向旋轉夾緊錐以鬆開頂針並拆除。 

4. 將新的頂針放入卡盤中直到碰到底座，然後順時針方向旋轉夾緊錐使頂針鎖定。 

 

警告： 
頂針非常鋒利，應小心操作。 
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7.5 清潔光敏傳感器(每季) 

目的： 

保證組件移動精確度。 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 定位所有光敏傳感器。如 圖 7-3 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查 ｀維修 → 焊頭＇ 菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 7-3 
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7.6 潤滑交叉滾珠導軌(每半年) 

目的： 

保證組件精確的平滑運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針升降台下降。 

2. 手動啟動頂針升降台氣閥，使交叉滾珠導軌至上升或下降，用無塵棉布擦去交

叉滾珠導軌上所有用舊的潤滑脂，用加油匙給交叉滾珠導軌運動面加入適量的

KLUBER潤滑脂。如 圖 7-4 

3. 手動啟動頂針升降台氣閥，使交叉滾珠導軌至上升或下降，移動交叉滾珠導軌

從一端到另一端約 4~5 次，保證潤滑脂均勻分佈。 

4. 用無塵棉布擦掉交叉滾珠導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 7-4 

X 方向一對交叉滾珠導軌 

Y 方向一對交叉滾珠導軌 
Z 方向一對交叉滾珠導軌 
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7.7 潤滑調整絲杆(每半年) 

目的： 

為維持高效率和良好性能，需對絲杆進行清潔與潤滑。 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 定位調整絲杆螺母。如 圖 7-5 

3. 用棉布清潔絲杆以擦除所有舊潤滑脂。 

4. 用加油匙直接對螺紋軸施加 KLUBER 潤滑脂。 

5. 手動旋轉旋鈕驅動絲杆使螺母從一端移動到另一端 4~5 次。 

6. 擦除絲杆軸與螺母上多餘的潤滑脂。 

7. 完成後，重新開啟所有馬達電源。 

 

 
圖 7-5 

Y方向調整絲杆

X方向調整絲杆
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第8章 AD881H 頂針器 

頂針器由頂針模組和調整工作台、推頂裝置組成，用於頂起指定晶粒方便焊頭吸取。如

圖 8-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 8-1 

推頂器預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔頂針帽 關閉馬達 真空吸塵器/酒精/無塵棉

布 

**** 每日 

2 清潔頂針 關閉馬達 酒精/無塵棉布 **** 每日 

3 更換頂針 關閉馬達 校準夾具 **** 按需要

4 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季 

5 潤滑交叉滾珠導軌 關閉馬達 加油匙/KLUBER 潤滑脂 *** 每半年

6 潤滑調整絲杆 關閉馬達 加油匙/KLUBER 潤滑脂 *** 每半年

 

頂針模

組 

推頂裝

置 

XYZ 調

整工作

台 
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8.1 模組絕緣 
進入菜單｀維修 → 焊頭 →頂針→電源＇關閉馬達。 

 

8.2 清潔頂針帽（每日） 

目的: 

防止頂針遮擋或損壞。 

 

 
步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 用手逆時針方向旋轉頂針帽使頂針帽拆除。如 圖 8-2 

3. 利用真空吸塵器吸除頂針帽上的灰塵或雜質。 

4. 用少量沾酒精的棉布清潔頂針帽的內側與外部。 

5. 清潔後裝回頂針帽。 

 

 
圖 8-2 

警告：  
頂針非常鋒利，應小心操作。 

頂針帽 
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8.3 清潔頂針（每日） 

目的： 

維持推頂過程中順暢運行。 

 

步驟： 

1. 按照日常工序，此步驟應在清潔頂針帽之後進行。 

2. 用少量沾酒精的棉紗擦拭頂針。 

3. 檢查頂針是否損壞並確定頂針固定位置。 

4. 若頂針損壞，需進行更換。 

 

警告： 
頂針非常鋒利，應小心操作。 
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8.4 更換頂針(按需要) 

目的： 

減少取晶工序過程中漏晶或其它錯誤的可能性。 

 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 用手逆時針方向旋轉頂針帽使頂針帽拆除。 

3. 用扳手逆時針方向旋轉夾緊錐以鬆開推頂針並拆除。 

4. 將新的頂針放入卡盤中直到碰到底座，然後順時針方向旋轉夾緊錐使頂針鎖定。 
 

警告： 
頂針非常鋒利，應小心操作。 
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8.5 清潔光敏傳感器(每季) 

目的： 

保證組件移動精確度。 

步驟： 

1. 按照之前提示使推頂器絕緣。 

2. 定位所有光敏傳感器。如 圖 8-3 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修 → 焊頭＇ 菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 8-3 
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8.6 潤滑交叉滾珠導軌(每半年) 

目的： 

保證組件精確的平滑運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 推動組件使交叉滾珠導軌至適當位置，用無塵棉布擦去交叉滾珠導軌上所有用舊

的潤滑脂，用加油匙給交叉滾珠導軌運動面加入適量的KLUBER潤滑脂。如 圖 8-4 

3. 移動交叉滾珠導軌從一端到另一端約 4~5 次，保證潤滑脂均勻分佈。 

4. 用無塵棉布擦掉交叉滾珠導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 8-4 

Y 方向一對交叉滾珠導軌 

X 方向一對交叉滾珠導軌 

Z 方向一對交叉滾珠導軌 
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8.7 潤滑調整絲杆(每半年) 

目的： 

為維持高效率和良好性能，需對絲杆進行清潔與潤滑。 

步驟： 

1. 按照之前提示使頂針器絕緣。 

2. 定位調整絲杆螺母。如 圖 8-5 

3. 用棉布清潔絲杆以擦除所有舊潤滑脂。 

4. 用加油匙直接對螺紋軸施加 KLUBER 潤滑脂。 

5. 手動旋轉旋鈕驅動絲杆使螺母從一端移動到另一端 4~5 次。 

6. 擦除絲杆軸與螺母上多餘的潤滑脂。 

7. 完成後，重新開啟所有馬達電源。 
 

 
圖 8-5 

 

Y方向調整絲杆 X方向調整絲杆 
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第9章 AD881MH 晶片台 
晶片台由X及Y方向工作移動台和旋轉工作台組成，用於移動至指定晶粒。如 圖 9-1 

 

 

圖 9-1 

晶片台預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 潤滑 LM 導軌 關閉馬達 注油槍/THK AFB 潤滑脂 *** 每半年

3 清潔線性馬達及磁

石板 

關閉馬達 粘貼膠布/無塵棉布 *** 按需要

4 清潔線性編碼器 關閉馬達 異丙烷(異丙醇)/正庚烷/無

塵棉布 

*** 每季

5 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季

 

旋轉工作台 

XY 方向工作台 
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9.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 →晶片工作台 → X 或 Y 或 Theta → 電源＇關閉個別馬

達。 

 

9.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持晶片台的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 9-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修 → 晶片工作台＇菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 9-2 
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9.3 潤滑LM導軌（每半年） 

目的： 

1. 通過減少移動部位之間的摩擦來防止滯塞並使磨損降低到最小程度； 

2. 在導軌表面上形成薄的油膜。此油膜會降低表面應力並延長移動疲勞壽命； 

3. 油脂塗在導軌表面可防止腐蝕； 

4. 維持精確的平穩運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 用無塵棉布擦去 LM 導軌上所有舊的潤滑脂。 

3. 手動動工作台定位LM導軌滑塊注油嘴。如 圖 9-3 

4. 加適量的 THK AFB 潤滑脂，加適量潤滑脂塗上 LM 導軌。 

5. 手動使工作台從一端移動到另一端 4~5 次使潤滑脂均勻分佈在導軌上。 

6. 用無塵棉布擦除 LM 導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 9-3 

Y 方向一對 LM 導軌 

X 方向一對 LM 導軌

注油嘴 



AD881H/MH 預防性維修手冊 

第 9 章 AD881MH 晶片台 

 

9-4 

 
9.4 清潔線性馬達及磁石板(按需要) 

目的： 

維持晶片台的順暢運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 將各功能組件移到一側。如 圖 9-4 

3. 若線性馬達磁體表面有障礙物存在，應利用膠布清除。若有油污存在，應用無

塵棉布清潔。 

4. 重複步驟 2~3 清潔線性馬達的另一側。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

圖 9-4 

X 方向線性

馬達 

Y 方向線性馬 
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9.5 清潔線性編碼器(每季)  

目的： 

維持晶片台精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位線性馬達編碼器位置。如 圖 9-5 

3. 拆除編碼器，用沾有異丙烷(異丙醇)或正庚烷的無塵棉布清潔金尺與讀取頭。

請勿使用丙酮進行清潔。 

4. 完成清潔後裝回編碼器並調節位置使整個行程一直亮綠燈及回到參考標識位置

時紅燈閃爍。具體細節請參考機器設定與一般維修手冊。 

 

 
圖 9-5 

讀取頭 

線性金尺
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9.6 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持晶片台的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位晶片台上的皮帶，如 圖 9-6 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，θ方向皮帶的振動頻率如下

圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 

 

 
圖 9-6 

 

 

θ方向皮帶 

180±20 Hz 

θ方向皮帶 

500±50 Hz 
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第10章 AD881H 晶片台 
晶片台由X及Y方向工作移動台和旋轉工作台組成，用於移動至指定晶粒。如 圖 10-1 

 

 

圖 10-1 

晶片台預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 潤滑 LM 導軌 關閉馬達 注油槍/THK AFB 潤滑脂 *** 每半年

3 清潔線性馬達及磁

石板 

關閉馬達 粘貼膠布/無塵棉布 *** 按需要

4 清潔線性編碼器 關閉馬達 異丙烷(異丙醇)/正庚烷/無

塵棉布 

*** 每季

5 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季

 

旋轉工作台 

XY 方向工作台 
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10.1 模組絕緣 

1. 進入菜單｀維修 →晶片工作台 → X 或 Y 或 Theta → 電源＇關閉個別馬

達。 

 

10.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持晶片台的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 10-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修 →晶片工作台＇菜單下的傳感器狀態。 

 

 
圖 10-2 
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10.3 潤滑LM導軌（每半年） 

目的： 

1. 通過減少移動部位之間的摩擦來防止滯塞並使磨損降低到最小程度； 

2. 在導軌表面上形成薄的油膜。此油膜會降低表面應力並延長移動疲勞壽命； 

3. 油脂塗在導軌表面可防止腐蝕； 

4. 維持精確的平穩運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 用無塵棉布擦去 LM 導軌上所有舊的潤滑脂。 

3. 手動動工作台定位LM導軌滑塊注油嘴。如 圖 10-3 

4. 加適量的 THK AFB 潤滑脂，加適量潤滑脂塗上 LM 導軌。 

5. 手動使工作台從一端移動到另一端 4~5 次使潤滑脂均勻分佈在導軌上。 

6. 用無塵棉布擦除 LM 導軌上多餘的潤滑脂。 

 

 
圖 10-3 

Y 方向一對 LM 導軌 

X 方向一對 LM 導軌

注油嘴 
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10.4 清潔線性馬達及磁石板(按需要) 

目的： 

維持晶片台的順暢運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 將各功能組件移到一側。如 圖 10-4 

3. 若線性馬達磁體表面有障礙物存在，應利用膠布清除。若有油污存在，應用無

塵棉布清潔。 

4. 重複步驟 2~3 清潔線性馬達的另一側。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

圖 10-4 

X 方向線性

馬達 

Y 方向線性馬 
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10.5 清潔線性編碼器(每季)  

目的： 

維持晶片台精確移位。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位線性馬達編碼器位置。如 圖 10-5 

3. 拆除編碼器，用沾有異丙烷(異丙醇)或正庚烷的無塵棉布清潔金尺與讀取頭。

請勿使用丙酮進行清潔。 

4. 完成清潔後裝回編碼器並調節位置使整個行程一直亮綠燈及回到參考標識位置

時紅燈閃爍。具體細節請參考機器設定與一般維修手冊。 

 

 
圖 10-5 

讀取頭 

線性金尺
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10.6 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持晶片台的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使晶片台絕緣。 

2. 定位晶片台上的皮帶，如 圖 10-6 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，θ方向皮帶的振動頻率如下

圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 

 
 

 
圖 10-6 

θ方向皮帶 

500±50 Hz 
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第11章 輸出升降台（右） 
輸出升降台（右）由LF推頂器、升降臺、料盒導軌、下平臺組成，用於將引線框架料盒

中的引線框架自動送入工件臺導軌中。如 圖 11-1 

 

 
圖 11-1 

輸出升降台（右）預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季

2 潤滑引導絲杆 關閉馬達 加油匙/NSK PS2 潤滑脂 *** 每半年

3 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季

 

LF 推頂器 

下平臺

升降臺

料盒導軌 
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11.1 模組絕緣 
1. 進入菜單｀維修 →升降台 →升降台編號 → 右  電源＇關閉馬達。 

2. 進入菜單｀維修 →升降台 →升降台編號 → 右 → 電磁閥＇關閉所需氣閥。 

 
11.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持輸出升降台（右）的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（右）絕緣。 

2. 定位光敏傳感器，如 圖 11-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器。 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查｀維修＇ →｀升降台＇→｀升降台編號＇→ 

｀右＇菜單下的傳感器狀態。 

 
 

圖 11-2 
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11.3 潤滑引導絲杆（每半年） 

目的： 

為維持高效率和良好性能，需對絲杆進行清潔與潤滑。  

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（右）絕緣。 

2. 定位引導絲杆螺母。如 圖 11-3 

3. 用棉布清潔絲杆以擦除所有舊潤滑脂。 

4. 用加油匙直接對螺紋軸施加 NSK PS2 潤滑脂。 

5. 手動旋轉皮帶輪驅動絲杆使螺母從一端移動到另一端 4~5 次。 

6. 擦除絲杆軸與螺母上多餘的潤滑脂。 

7. 完成後，重新開啟所有馬達電源。 

 

 
圖 11-3 

Ｚ方向引導絲杆
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11.4 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持輸出升降台（右）的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使輸出升降台（右）絕緣。 

2. 定位輸出升降台（右）上的皮帶。如 圖 11-4 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，Z 方向皮帶的振動頻率如下

圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 

 

 
圖 11-4 

Z 方向皮帶 

300±50 Hz
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第12章 工件台（右） 
工件臺（右）由底座、升降臺、傳送導軌組成，用於移動引線框架，完成所需要工序，

並將固晶完成的引線框架送入輸出升降台的料盒中。如 圖 12-1 

 

 
圖 12-1 

工件臺（右）預防性維護核對表： 

序號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔光敏傳感器 關閉馬達 真空吸塵器/毛刷 *** 每季 

2 檢查皮帶 關閉馬達 張力計 *** 每季 

 

傳送導軌

升降臺 

底座 
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12.1 模組絕緣 

1. 進入菜單｀維修 →升降台 → 滾動器 / 推送器 → 右→ 滾動器電源＇關閉

馬達 

2. 進入菜單｀維修 →升降台 → 電磁閥 → 右→ WH 高度＇關閉所需氣閥。 
 

12.2 清潔光敏傳感器（每季） 

目的： 

維持工件臺（右）的精確位移。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工件臺（右）絕緣。 

2. 定位所有光敏傳感器，如 圖 12-2 

3. 用真空吸塵器清潔光敏傳感器。請勿使用吹風機，以免污染傳感器 

4. 通過遮擋與不遮擋傳感器檢查設定 → 輸出升降台 → 升降台編號 → 右＇菜

單下的傳感器狀態。 

 
 

圖 12-2 



 
AD881H/MH 預防性維修手冊

第 12 章 工件台（右）

 

12-3 

 
12.3 檢查皮帶（每季） 

目的： 

維持工件臺（右）的精確運行。 

步驟： 

1. 按照之前提示使工件臺（右）絕緣。 

2. 定位工件臺（右）上的皮帶。如 圖 12-3 

3. 手動旋轉皮帶目視檢查皮帶的位置與狀態。 

4. 用張力計檢查皮帶頻率是否位於數值範圍內。若皮帶頻率未位於所需數值範圍

內，應調節馬達安裝板的位置(當馬達位於原位時，X 方向皮帶的振動頻率如

下圖所示)。 

5. 若皮帶磨損或損壞，應進行更換。 

 

 
圖 12-3

X 方向皮帶 

115±15 Hz

X 方向皮帶 

115±15 Hz 
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第13章 壓縮空氣過濾器 
壓縮空氣過濾器由壓縮調節和油霧過濾器與水霧分離器組成，用於過濾空氣，如 圖 

13-1。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 13-1 

壓縮空氣過濾器預防性維修檢查清單： 

編號 項目 預防 工具 重要性 頻率 

1 清潔空氣過濾器 關閉壓縮空氣 真空吸塵器 ** 每年 

2 排除裝置內的液體 關閉壓縮空氣 液體容器 ** 按需要 

壓縮調節和鎖定 

過濾調節器 
水氣分離器 
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13.1 清潔空氣過濾器(每年) 
 

目的： 

維持機器有足夠的壓縮空氣與真空供應，減少機器運行過程中出現外來塵屑。 

 

步驟： 

1) 將機器壓縮空氣供應(主氣壓入口)關閉。 

2) 如圖定位過濾調節器與水氣分離器。 

 

 
3) 按下黑色按鈕並向上提起容器，然後向左旋轉將過濾杯拆除。 

  

主空氣調節器 
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4) 用家用清潔劑清潔過濾杯。 

5) 逆時針旋轉使過濾器芯從調節裝置上鬆開。 

 

 

6) 每 2 年或者當壓力下降為 0.1MPa 時更換過濾器芯。 

7) 完成過濾杯與過濾器芯清潔後，將過濾器芯和過濾杯裝回裝置上。 

8) 把過濾杯插入裝置前，裝置與過濾杯上的平行標識應匹配。 

 

  
 

9) 將過濾杯插入裝置後，向右旋轉過濾杯直到被鎖定。 

 

  

過濾器芯 

容器 
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13.2 排除裝置內的液體(按需要) 
目的： 

保證機器有足夠的壓縮空氣與真空供給，避免液體溢入氣動系統中。 

 

步驟： 

1) 將機器壓縮空氣供應(主氣壓入口與冷卻氣入口)關閉。 

2) 定位過濾器與調節器。底部有一個釋放按鈕用於排出容器內的液體。 
  

 

 

在釋放按鈕下放置一個容器用於接收過濾器與調節器排出的液體。做好準備後，按釋放

按鈕排出裡面的液體。 

 
 

釋放按鈕 
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第14章 附錄 
 

14.1 預防性維護計劃 
 
合理的預防性維護對保障機器穩定運轉和延長機器的使用壽命是非常重要的。建議按照

下表所示執行預防性維護計劃： 
 

D =每日；W =每週；M =每月；Q =每季；H =每半年；Y =每年；AR =按需要 

頻率 方法 項目 
D W M Q H Y AR 酒精 真空 潤滑脂 工具 

A.輸出升降台(左) 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑引導絲杆           加油匙 

3.檢查皮帶           張力計 

B.工作台 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑 LM 導軌           注射器 

3.清潔線性馬達及磁石板           粘貼膠布/無塵棉布 

4.清潔線性編碼器(金尺及讀

頭) 

          異丙烷(異丙醇)/正庚

烷/無塵棉布 

C.工件臺（左） 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.檢查皮帶           張力計 

D.點膠器 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑交叉滾珠導軌           加油匙 

E. 旋轉拾取頭 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.清潔線性馬達及磁石板           粘貼膠布/無塵棉布 

3.清潔線性編碼器(金尺及讀

頭) 

          異丙烷(異丙醇)/正庚

烷/無塵棉布 

4.潤滑交叉滾珠導軌           加油匙 

F. AD881MH 頂針器 
1.清潔頂針帽           真空吸塵器/酒精/無塵

棉布 

2.清潔頂針           酒精/無塵棉布 

3.更換頂針           校準夾具 

4.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

5.潤滑交叉滾珠導軌           加油匙 

6.潤滑調整絲杆           加油匙 

G. AD881H 頂針器 

1.清潔頂針帽           真空吸塵器/酒精/無塵

棉布 

2.清潔頂針           酒精/無塵棉布 

3.更換頂針           校準夾具 

4.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

5.潤滑交叉滾珠導軌           加油匙 
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頻率 方法 項目 
D W M Q H Y AR 酒精 真空 潤滑脂 工具 

6.潤滑調整絲杆           加油匙 

H. AD881MH 晶片台 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑 LM 導軌           注射器 

3.清潔線性馬達及磁石板           粘貼膠布/無塵棉布 

4.清潔線性編碼器(金尺及讀

頭) 

          異丙烷(異丙醇)/正庚

烷/無塵棉布 

5.檢查皮帶           張力計 

I. AD881MH 晶片台 

1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑 LM 導軌           注射器 

3.清潔線性馬達及磁石板           粘貼膠布/無塵棉布 

4.清潔線性編碼器(金尺及讀

頭) 

          異丙烷(異丙醇)/正庚

烷/無塵棉布 

5.檢查皮帶           張力計 

J. 輸出升降台(右) 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.潤滑引導絲杆           加油匙 

3.檢查皮帶           張力計 

K.工件臺（右） 
1.清潔光敏傳感器           真空吸塵器/毛刷 

2.檢查皮帶           張力計 

L.壓縮空氣過濾器 
1.清潔空氣過濾器           真空吸塵器 

2.排除裝置內的液體           液體容器 
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14.2 預防性維護工具 
名稱 用途 圖片 

真空吸塵器 清潔傳感器 

 

注射器 對未施加區域添加潤滑脂 

 

酒精 
清潔 LM 潤滑，滾珠絲杆，交

叉滾輪等等 
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異丙烷(異丙醇) /正庚

烷 
清潔金尺及讀頭 

 

KIMBERLY CLARK 
"KIMWIPES EX-L" 
(無塵紙) 

清潔 LM 導軌，滾珠絲杆，交

叉滾輪等等 

 

CLAVIS 皮帶張力計

-TYPE 5 
檢查皮帶張力 
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14.3 常用潤滑脂使用方法及配件 
 
項目 ASM部件編

號 

說明 使用區域 圖片 單位

1 00-00275 THK AFB 潤滑脂，多用途

服務溫度：-15~100C 
基油：精煉礦物油 

濃度增強劑：鋰基 

LM 導軌 400g

2 00-50019 NSK PS2 潤滑脂，輕負載，

低溫，高速 

服務溫度：-50~110C 
基油：合成油+礦物油 

濃縮劑：鋰類型 

滾珠絲杆/絲

杆 

80g

3 00-50023 Kluber Grease Staburags 

NBU12/300KP 

交叉滾輪導

軌，A/C 軸承

 

1Kg

4 00-00146 THK 注油槍裝置 對滾珠絲杆，

絲杆，LM 導軌

施加潤滑脂 

1套

 

注油槍裝置配件 
Type N 

 

用於 LM 導軌型號：SSR15, SHS15, SR15, 

HSR12, HSR15, CSR15, HRW17, GSR15, RSR15, 

RSH15, HCR12 與 HCR15. 

Type P 用於 LM 導軌型號：HSR8, HSR10, HRW12, 

HRW14, RSR12 與 RSH12. 

Type L 

 

用於 LM 導軌型號：HSR8, HSR10, HRW12, 

HRW14, RSR12 與 RSH12. 

Type H 用於帶 M6F 或 PT1/8 注油嘴的 LM 導軌型號 
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14.4 培訓大綱 
 

AD881H/MH 系列培訓大綱分為 4 個標準等級，如下所示。 

 
等級 說明 目標 目標人群 相關經驗

1 操作 - 掌握機器操作原理 

- 了解理解一般參數的含義 

- 掌握基本設定步驟 

- 掌握拾取工具的更換步驟 

- 掌握轉換步驟 

- 掌握簡單的故障排除技術 

操作者，技術

員，工程師 

0~3 個月 

2 機器設定 - 掌握機器機械設定步驟的原理 

- 進一步掌握機械校正方法 

- 機器故障的排除 

- 進一步掌握傳感器校正方法 

技術員，工程

師 

6 個月或以

上 

3 高級預防性

維修 
- 掌握量度儀器的使用方法 

- 掌握使用樂泰(Loctite)及螺絲鎖

緊要求 

- 認識基本組裝元件 

- 掌握標準組件的裝配步驟 

- 掌握模組的清潔及加油要求 

- 掌握大部份模組的裝配步驟(使用

離線模組) 

PM 技術員，

PM 工程師 

1 年或以上

4 大修 - 機器拆卸 

- 掌握標準組件的裝配步驟 

- 掌握模組的清潔及加油要求 

- 掌握大部份模組的裝配步驟 

- 機器整合 

- 掌握機器機械設定或校正 

PM 技術員，

PM 工程師 

1 年或以上

 

~~~完~~~ 
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